
      高强快干腻子
摘要：本文主要概述了高强快干腻子的原料配比、制备方法、原料配伍、产品应用、产品特性、制备工艺等。
原料配比
	
	    配比(质量份)
	

	    原  料
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	    配比(质量份)

	    原  料
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	氧化铁黑
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	600目硅质粉末经钛酸酯包覆成的疏松剂
800目疏松剂
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	震
	固化剂

	过氧化环己酮
过氧化甲乙酮
过氧化苯甲酰
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	溶剂

	丙酮
甲苯
	    0.1

   ——
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	    1
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	着色剂
	耐晒黄
	    1.2
	    11
	    12

	》
	填料
	白炭黑
	    0.7
	    12
	    7


    制备方法(以1#为例)

    (1)原子灰基料：将气干型不饱和聚酯树脂液加入混料机内，开动搅拌，分别加入异辛酸钴、二甲基苯胺，搅拌10 min后，边搅拌边加入对苯二酚、钛白粉、白炭黑、疏松剂、氧化铁黑，加完后继续搅拌15 min，最后加入325目滑石粉和400目滑石粉，混合均匀后，转入三辊机辊压l～2次即为原子灰基料成品。

    (2)固化剂：在装有搅拌器的搪瓷容器内，首先加入过氧化环己酮、丙酮，搅拌10 min后，加入耐晒黄、自炭黑，混合均匀后即为固化剂成品。
  原料配伍本品由原子灰基料和固化剂双组分构成，使用时的
质量份配比范围是原子灰基料：固化剂一l00：(0．5～2．5)。

    (1)原子灰基料组分中各原料的质量份配比范围是：粘结剂30～40，促进剂0．5～3，助促剂0．Ol～0.3，防沉消光触变剂0．3～5，阻聚剂0．01～0：1，增黏剂0．5～3，疏松剂5～10，填料40～70，着色剂0．1～0.3。

    粘结剂是指气干型不饱和聚酯树脂。促进剂可以是异辛酸钻、复合环烷酸钻中的一种。助促剂是指二甲基苯胺。阻聚剂可以是对苯二酚或特丁基邻苯二酚。防沉消光触变剂是指白炭黑。增黏剂是指钛白粉。疏松剂粒度>600目，可以是偶联剂钛酸酯包覆的硅质粉末。填料为粒度325目与400目的滑石粉，配比是325目：400目一(2～6)：1。着色剂可以是氧化铁黑或群青中的一种。

    (2)固化剂组分中各原料的质量份配比范围是：固化剂75～80，溶剂l～2，着色剂l0～12，填料6～12。  
    固化剂可以是过氧化环己酮、过氧化甲乙酮、过氧化苯甲酰中的一种或两种。溶剂可以是丙酮或甲苯。着色剂是指耐晒黄。填料是指白炭黑。本品的最佳组分及质量配比范围如下：
    原子灰基料：气干型不饱和聚酯树脂35，异辛酸钴0．8，二甲基苯胺0．05，白炭黑0．3，对苯二酚0．02，钛白粉l，600目疏松剂4，325目：400目为6：1的滑石粉56．63，氧化铁黑0．2。

    固化剂：过氧化环己酮80，丙酮1，耐晒黄l2，白炭黑7。

    产品应用本品适用于汽车、机床、家具等金属或非金属表面的涂补装修。
    产品特性本品主要具有以下优点：

    (1)采用包覆硅质疏松剂并与不同粒度填料匹配之后，有效地提高了腻子固化后的硬度与韧性，同时改善了打磨性能。
    (2)其腻子固化后的强度、附着力好。


